Sanering av PCB-
haltiga byggfogar

Byggsektorns parter i Krets-
loppsradet kom 1998 overens
om att man skulle kartlagga fo-
rekomsten av PCB-haltiga fog-
massor och ta bort dem dar de
forekommer. Dessa fogmassor
installerades huvudsakligen un-
der 1960-talet fram till arsskiftet
1972/1973 da forbudet mot an-
vandning av PCB infordes.

I den frivilliga 6verenskommel-
sen ingick att saneringsarbetet
skulle vara avslutat senast vid
arsskiftet 2002/2003. Nu vet vi
att det kommer att ta betydligt
langre tid innan saneringsmalet
natts, eftersom merparten av ar-
betet fortfarande aterstar.

Metoderna for sanering har successivt ut-
vecklats och forfinats under de fyra till
fem ar som gatt sedan saneringsarbetet
paborjades. En erfarenhet ar att objekten
och arbetsforutsittningarna varierar mer
4n man var medveten om i borjan. Ar-
betsmetoder, maskiner, verktyg och
skyddsatgarder maste valjas utifran de
forutsattningar som giller pa de aktuella
byggnaderna.

Vid val av metod maste man bland an-
nat ta hansyn till att;

7 saneringen inte far bidra till spridning
av PCB till omgivningarna,

0 arbetsmiljon ar kravande. Personalen
maste skyddas fran exponering for PCB
och fran skadlig, fysisk belastning,

7 PCB-haltigt material ska tas bort i sa
stor utstrackning som det ar tekniskt och
ekonomiskt mojligt. De stora méangderna
ska prioriteras.

Miljobalkens regler innebéar att man
vid val av arbetsmetod ska anvanda bésta
tillgangliga teknik. Darfor maste bade
fastighetsagare och entreprenorer vara vl
informerade om aktuella arbetsmetoder
och veta vilka alternativ som finns.

Den vanligaste metoden innebar att
fogmassan forst skars ut med maskindri-
ven kniv. De rester som darefter sitter
kvar pa fogkanterna tas vanligen bort
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med vinkelslip med diamantslipskiva.
Alla synliga rester av fogmassa avlags-
nas, vilket for betong innebir att cirka tva
millimeter tas bort. Da tar man samtidigt
bort praktiskt taget all PCB som har
trangt in i betongen.

Med vinkelslip kommer man dock inte
at overallt, till exempel i innerhornsfogar.
Darfor har aven kompletterande verktyg
utvecklats, framfor allt hogvarviga, rote-
rande slipstift, aven de med diamantkorn i
slipytan. I de sallsynta fall dar inte heller
denna metod kan anvandas kan bilning
bli aktuellt.

En metod som har fatt okad anvand-
ning ar ursagning med diamantkapskiva.
Metoden innebar att fogmassa, bottnings-
list och materialet narmast fogen skérs ut
med tva nagot vinklade snitt pa omse si-
dor av fogen, se figur. Tekniken ger rena
snitt sa att fogen efter ett arbetsmoment ar
klar for installation av ny fogmassa. En
annan stor fordel ar att bearbetningen
sker i ett materialskikt med mycket lag
halt PCB. Det minskar avsevért risken for
PCB-spridning.

Metoden har dock begransningar. I
hogvardig betong blir kapaciteten lagre
4n vid slipning, sérskilt i betong med fri-
lagd ballast. Arbetet ar fysiskt pafrestan-
de, sarskilt pa fasader dar de flesta fogarna
finns. Sagen maste styras lings fogen
samtidigt som den ska hallas i lage. Av-
lastande block eller andra anordningen
kan ibland anvandas men trots det finns
fortfarande behov av att forbattra ergono-
min vid detta arbete.

En annan begransning for metoden ar
att fogen blir markbart bredare. Det 4r po-
sitivt for dess funktion eftersom en breda-
re fog kan ta upp storre rorelser fran om-
givande byggnadsdelar. Bredare fogar
kan dock forandra fasadens utseende pa
ett satt som fastighetsagaren inte alltid
vill acceptera.

Sagning ar sarskilt anvandbart vid sa-
nering av en byggnad som ska rivas. Da
kan man saga bort PCB-haltigt material
utan att behova ta hansyn till hur detta pa-
verkar byggnadens fortsatta funktion eller
utseende. Ett storre saneringsdjup i sam-
band med rivning kan ocksd motiveras
med att man da far rena restprodukter
som lattare kan atervinnas, till exempel
betong for vagunderbyggnad.

PCB tranger in i angransande
material

Saneringsarbetet kompliceras av att PCB
fran fogmassan sprids — migrerar— till an-
gransande pordsa byggmaterial som be-
tong, lattbetong, tegel och tra. En riktig
sanering kraver darfor att inte bara fog-
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massan utan daven en del av det angran-
sande materialet tas bort. Spridningen har
nyligen studerats i ett forskningsprojekt
[1]. Studien visar att for en effektiv sane-
ring av fogar i betongkonstruktioner
kravs att man tar bort cirka tva millimeter
betong narmast fogen. Detta ar arbets-
massigt en rimlig insats eftersom betong-
ens yttersta skikt vanligen ar ganska po-
rost och lattslipat. For andra material kan
andra saneringsnivaer vara aktuella. I till
exempel trd ar intrangningsdjupet mindre
4n i betong medan det ar storre i léttbe-
tong.

Dammet tas om hand dar det
bildas

Vid all maskinell bearbetning av fogen
bildas PCB-haltigt damm. PCB-halten i
dammet varierar med halten i den fog-
massa som tas bort, men ocksa med bear-
betningsmetoden. Halterna 4r naturligtvis
lagre i damm som genereras vid sagning
4n vid slipning eftersom man arbetar i ett
materialskikt med mycket laga PCB-hal-
ter.

Genom att dammet tas om hand direkt
dar det bildas undviker man att det sprids.
For att klara damminfangningen anvands
effektiva damminfangningskapor eller
munstycken kopplade till stoftavskiljare
med hog kapacitet. Utrustningen klarar
dven storre partiklar. Sammanhidngande

Princip for utsdgning av fog.
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remsor av fogmassa och bottningslist
hanteras manuellt nér de skirs ut.

Tidigare har man forsokt begransa
spridningen genom att kl4 in arbetsplatt-
formen eller arbetsstillet med plastfolie.
Detta medfor dock vissa problem som
undviks om man i stéllet tar hand om av-
fallet och dammet i samma ©ogonblick
som det genereras.

Kravande arbetsmiljo

Fogsanering sker i en kravande arbetsmil-
jo. Personalen arbetar i heltackande
skyddsdrakter och med flaktdrivna and-
ningsskydd. Arbetet utfors ofta pa hog
hojd och personalen &r utsatt for vader
och vind. Maskinerna ar handhallna, vil-
ket kan innebdra langvarig fysisk pafrest-
ning och exponering for vibrationer och
buller. Om man inte arbetar pa ratt satt
och med ratt utrustning for damminfang-
ning kan personalen exponeras for luftbu-
ren PCB, anlagrad i partiklar eller i gas-
form. Arbetsmiljoriskerna ar noggrant
analyserade men det ar nodvandigt att
man kanner till dem och vet hur man
skyddar sig. Den kunskapen maste dven
finnas hos bestillaren som har det over-
gripande ansvaret for arbetsmiljon.

Sanering inomhus

Polysulfidbaserade fogmassor dvs den
typ av fogmassor som kan ha tillverkats
med PCB som mjukgorare, var avsedda
att anvandas utomhus. Emellertid har det
visat sig att de i viss utstrackning har an-
vants inomhus. De kan hittas i offentliga
miljoer och i industribyggnader, daremot
séllan i bostader.

Vid sanering inomhus maste man for-
hindra spridning inom byggnaden. Fran-
luften fran stoftavskiljarna leds darfor ut
ur byggnaden. Stoftavskiljarna placeras
om mojligt utomhus och sugslangarna
dras genom fonster eller dorrar. I enstaka
fall ar detta inte mojligt da avstandet till
fonster eller dorr i fasad ar for stort eller
déar det skulle kravas ldngre slangar an
vad som ar mojligt. Problemet kan losas
genom att en franluftskanal med egen
flakt ansluts till stoftavskiljarens utblas
och leder ut franluften. Kanalflaktens ka-
pacitet maste naturligtvis vara klart hogre

4n stoftavskiljarens. Fldkten i stoftavskil-
jaren och i den eventuella kanalflakten
skapar ocksa ett starkt undertryck i loka-
len, vilket hindrar eventuellt damm att
spridas till angransande utrymmen.

Kvalitetssakring

Fastighetsagaren ger forutsattningarna for

kvaliteten pa saneringsarbetet genom de

krav han staller vid upphandlingen. Verk-

tyget for att sedan forsakra sig om att sa-

neringsarbetet utfors pa ett korrekt satt ar

kontrollplanen. Den utformas normalt av

entreprenoren tillsammans med bestélla-

ren. Miljoskydds- och kontrollplanen kan

till exempel innehalla information om;

0 maskiner som anvands,

0 arbetsmetoder som ska tillampas,

0 utbildning hos personalen,

0 hur personalen ska skyddas,

0 hur PCB-spridning till miljon ska und-

vikas,

0 hur avfallet kommer att hanteras.
Planen maste foljas upp med doku-

mentation och utforandekontroll.

Certifiering av
saneringspersonal?
Miljobalkens regler (MB 2 kap 2 §) inne-

Fog skdrs ut med diamantkapskiva.

bar att den som till exempel arbetar med
sanering maste ha de kunskaper som be-
hovs for att skydda miljon mot skada eller
olagenhet. Till skillnad fran vad som gal-
ler vid till exempel asbestsanering finns
det dock inga myndighetskrav pa certifie-
ring eller auktorisation for arbete med
PCB-sanering. Ansvaret att kontrollera
att entreprendren har nodvandig kompe-
tens faller darfor i forsta hand pa fastig-
hetsagaren.

Miljonamnderna i kommunerna har
tillsynsansvaret for Miljobalken, dvs att
overvaka saneringen ur miljoskyddssyn-
punkt. Miljokontorens kapacitet for detta
ar dock ofta otillracklig och uppgiften
ibland lagt prioriterad.

Kretsloppsradet rekommenderar fastig-
hetsagarna att krava att minst hélften av de
som arbetar pa ett objekt har en utbildning
som ar relevant for uppgiften. Det ar ett
valmotiverat krav som nu brukar finnas
med vid upphandling av entreprenader.

Utbildning och information

PCB-sanering av byggfogar ar ett nytt ar-
betsomrade. Sverige ar ett av de forsta
landerna i varlden som pa allvar har tagit
itu med problemet. Kunskaperna om ar-
betsmetoder var tills for nagra ar sedan
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mycket begransade for att inte sdga obe-
fintliga. Ett omfattande utvecklingsarbete
har dock lett fram till att vi nu har bra
kunskaper om hur saneringsarbetet kan
utforas utan risker for miljo eller perso-
nal. Kontinuerligt tillfors branschen nya
erfarenheter. Alternativa metoder och
maskiner foreslas da och da. Nya maski-
ner dyker upp pa marknaden nir tillver-
karna ser en intressant ny marknad vaxa
fram.

Kunskaperna om problemet och om ar-
betsmetoder fors ut till marknaden pa oli-
ka satt beroende pa malgrupp och behov.
Bygg- och fastighetssektorns eget utbild-
ningsforetag BFAB arrangerar regelbun-
det kurser som framst véander sig till den
bestillande sidan, fastighetsagare och
konsultforetag. Svenska Fogbranschens
Riksforbund, SFR, arrangerar sedan nagra
ar regelbundet tvadagarskurser avsedda
for entreprendrer men som kan vara var-
defulla daven for andra inblandade parter.
Kurserna ger den mest aktuella informa-
tionen eftersom de hela tiden uppdateras
med de senaste erfarenheterna fran faltet.
SFR:s kurser genomfors i samarbete med
Kretsloppsradets PCB-grupp.

En vardefull informationskalla ar
Kretsloppsradets webbplats www.sane-
rapcb.nu. Den innehéller bland annat AF-
mallar och checklistor som underlattar
upphandlingsarbetet. Den ger ocksa an-
visningar och hjilp for inventeringen.

Overenskommelsen om PCB-sanering
har inneburit att entreprenorsforetag som
tidigare arbetat inom andra omraden nu
intresserar for den nya marknaden. Ibland
ar det foretag som arbetat med annan typ
av sanering men som inte har nagon erfa-
renhet av fogarbete. Det brukar betyda att
ett annat foretag maste anlitas for att in-
stallera  ersattningsfogen. Kapaciteten
fran alla dessa foretag behovs dock for att
saneringsarbetet ska kunna genomforas
inom rimlig tid.

Som bestillare maste man forsakra sig
om att foretag man anlitar for sanerings-
uppdrag arbetar pa ett seriost satt. Ett satt
att kontrollera det ar att lata aktuella an-
budsgivarna utfora en provsanering innan
man avgor vem som ska fa uppdraget.

Utvidgad PCB-forordning

Naturvardsverket har i en rapport till rege-
ringen konstaterat att den ursprungliga
tidplanen for saneringsarbetet inte kan
hallas. I rapporten pekar man pa en rad
tankbara orsaker till detta, bland annat
bristen pa styrmedel, hoga kostnader for
fastighetsagarna, kapacitetsbrister hos re-
noveringsforetag och tillsynsmyndighe-
ter. Man foreslar darfor att PCB-forord-
ningen utokas med tvingande bestammel-
ser som bland annat innebir att byggnader
ska vara utredda med avseende pa fore-
komst av PCB senast den 30 juni 2004. I
den man PCB forekommer, ska de vara

sanerade senast vid arsskiftet 2008-2009.
SFR har tillstyrkt forslaget men bland an-
nat foreslagit att den rekommenderade
gransen for saneringsatgarder hojs fran
nuvarande 0,05 till 0,1 procent. Halten
PCB i de fogmassor som tillverkades med
PCB som komponent dr normalt betydligt
over en procent. Darmed skulle bran-
schens resurser kunna utnyttjas battre till
att ta hand om de stora mangderna PCB.
|
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